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B Production d'agrégats d’enrobés
W Formulation

B Fabrication des enrobés

B Gestion des chantiers

B Domaines d'emplois

B Aspects administratifs

Sujettraité par la Commission du matériel

B Commission du matériel = commission tripartite
1/ Administration (SEMR...)
2/ Entrepreneurs (USSIRF)
3/ Constructeurs (CISMA)
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Nombre d’installations de production d’enrobés recyclés

B 300 environ,
B Soit 60% du parc total

Taux moyen du taux de recyclage

B 35% (a 3% d’humidité)
B 50% en mode continu
B 50% en mode discontinu

Seulement 2% du parc peut recycler a plus de 60%

La meéthode la plus représentee est celle de I'anneau de
recyclage
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T =150°C

B Enrobés traditionnels
B Pas d’enrobés tiedes

Agrégats
d’enrobés

10°C ﬂ

£°]
Séchage
Chauffage

Mélange

Enrobés l HISO,C

Principe de chauffe indirecte des agrégats d’enrobés (AE)
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Taux de recyclage des agrégats d’enrobés
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IDRRIM Répartition estimée du parc France
Répartition
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IDRBIM @ IORIM
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® Colmatage de l'anneau
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Procédé enrobage - Procédé enrobage :
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® t Attention au dimensionnement du sécheur
AE pour atteindre des taux > 70%
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Une note technique d’information en cours de validation,
pour guider les maitres d’ouvrage, les décideurs

B |a capacité du parc permet de recycler 7 a 8 Millions de
T/ an, soit la totalité de I'offre

B Avec la baisse d e la température (enrobés tiedes), les
capacités augmentent encore

B Hypothese d’'un maillage régulier des installations

B e tres fort taux : une demande reduite liée a la
déconstruction - Importance des prescripteurs
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